
CPH 3‐3 10K System assembly Process 

2019‐06‐25 

CPH3‐3 10K System whole outline show as below Fig1, after assembly all the parts on cabinet. 

Please follow the assembly SOP to assembly all part on cabinet.  And, suggest install the whole 

system from the bottom of rack at first.  

Fig1 

Step1‐ 3U height Slide Rail assembly on rack 

Get the nuts and screw, slide rail from UPS or Battery Pack carton (Fig2) 

Assembly the nut on cabinet, from the bottom side of rack (Fig3), then assembly the slide rail 

from bottom of cabinet, based on 3U height, to assembly the slide rail (Fig4) 

Assembly T metal part of hot swap on slide rail, ensure the slide rail can support hot‐swap (Fig5). 

All side rails should keep in 3U distance on rack (Fig6) 
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Step2‐ Assembly UPS and Battery back over on rails 

Get 1PC UPS (Fig7) or Battery Pack (Fig8) from carton, check whether all the outline is well, if not 

issue, install it on rack. 

Remove the Back cover from UPS and Battery Back (Fig9) 

Cut the Knock‐out of metal on back cover, ready for parallel kit assembly (Fig10) , then assembly 

this back cover on T type parallel kit. 

Fig7 
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Step5‐ Controller and Big 5.7inch LCD installation  

Get the controller from carton, and first install the controller rail (Fig21) 

Build the controller rail and back cover together, then install on the top side of UPS, keep 1U 

height (Fig22) 

The Controller AC/DC input cable and RJ45cable need connect with the top one UPS back board , 

please check the BAT+/R/S/T/N/PE label on AC/DC input cable and connect then with correct 

terminal (Fig23) 

Build the big 5.7inch LCD on the top side of controller and connect the LCD cable with controller 

(Fig24) 

Final system outlines show in Fig25. 
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